1 Rapsmethylester Produktion

1.1 Allgemeine Informationen

Datensatzname(n):

.,Rapskorn Transport, frei Rapsél-Produktionsanlage”
,Rapsol Produktion (Pressung, Extraktion, Raffination), ab Produktionsanlage”
,Rapsmethylester Produktion (Umesterung von Rapsoél (raffiniert)), ab Produktionsanlage*

Zeit: 2009
Geographie: Deutschland

Technologie und Beschreibung:
Betrachtetet wird die Rapsmethylester Produktion.

Die funktionelle Einheit der Rapsmethylester Produktion ist: 1 MJ Rapsmethylester
(Biodiesel), ab Produktionsanlage

Datensatzersteller:
Martin HenB3ler (IER)

1.2 Modellierung und Validierung

Fur die Rapsolproduktion wurden folgende Daten angenommen:
- Leistung: 12,5 MW (GEMIS: Fabrik\Rapso6l-DE-2010/brutto)
- Auslastung: 8.000 h/a (GEMIS: Fabrik\Rapsol-DE-2010/brutto)
- Lebensdauer: 20 a (GEMIS: Fabrik\Rapso6l-DE-2010/brutto)
- Stahlmenge: 4.000 kg/MW (GEMIS: Raffinerie\Flissiggas-DE-2010)
- Betonmenge: 5.000 kg/MW (GEMIS: Raffinerie\Flissiggas-DE-2010)
- Wirkungsgrad Pressung, Extraktion, Raffination (Rapsétl/Rapskorn): 64,5 %
(Stephenson, 2008)
- Strombedarf: 34 kWh/t Rapskorn (Borken et al. 1999)
- Dampfbedarf: 580 MJ/t Rapskorn (Borken et al. 1999)
- Hexanbedarf: 1 kg/t Rapskorn (Borken et al. 1999)
- Output Extraktionsschrot wird nicht weiter betrachtet.

Fur die Rapsmethylester Produktion wurden folgende Daten angenommen:
- Leistung: 12,5 MW (GEMIS: Fabrik\Raps6l-DE-2010/brutto)
- Auslastung: 8.000 h/a (GEMIS: Fabrik\Raps6l-DE-2010/brutto)
- Lebensdauer: 20 a (GEMIS: Fabrik\Rapso6l-DE-2010/brutto)
- Stahlmenge: 4.000 kg/MW (GEMIS: Raffinerie\Flussiggas-DE-2010)
- Betonmenge: 5.000 kg/MW (GEMIS: Raffinerie\Flussiggas-DE-2010)
- Wirkungsgrad Umesterung (Biodiesel/Rapso6l): 99 % (GEMIS: Raffinerie\RME-

iLUC25% (Acker)-DE-2005/en)

- Strombedarf: 45,4 kWh/t Rapsol (Borken et al. 1999)
- Dampfbedarf: 1.346 MJ/t Rapsdl (Borken et al. 1999)
- Methanol Bedarf: 108 kg/t Rapsdl (Borken et al. 1999)



- Natronlauge (98%ig): 6 kg/t Rapsol (beim Inputfluss Natronlauge handelt es sich um
eine 50%ige Natronlauge) (Borken et al. 1999)
- Output Glycerin aus Umesterung wird nicht weiter betrachtet.

1.3 Prozesskette

Die Prozesskette Rapsmethylester Produktion (Umesterung von Rapsol (raffiniert)), ab
Produktionsanlage sieht wie folgt aus:
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Im Anhang befinden sich Excel- Dateien mit den Sachbilanzergebnissen.
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